Sauglippen austauschen

Schraube I6sen.

Kunststoffteil abziehen.

Sauglippen abziehen.

Neue Sauglippen bis Anschlag einzie-
hen.

Kunststoffteil aufschieben.

Schraube festziehen.
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Anpressdruck einstellen

Zur Optimierung des Absaugergebnisses

kann der Anpressdruck der Sauglippen ein-

gestellt werden.

= Hobhe der Rollen an den Schrauben (A)
einstellen. Beide Rollen auf gleiche
Hohe einstellen.

Replacing the vacuum lips

=> Loosen the screw.

= Remove the plastic part.

= Remove the vacuum lips.

= Insert new vacuum lips completely.
=> Insert the plastic part.

= Tighten the screw.

Setting the contact pressure

In order to optimise the suction result, the

contact pressure of the suction lips can be

adjusted.

= Adjust the height of the rollers via the
screws (A). Set both rollers to the same
height.

Remplacer les lévres d'aspiration

= Desserrer la vis.

=> Retirer la piéce en plastique.

=> Retirer les lévres d'aspiration.

= Enfiler les nouvelles lévres d'aspiration
jusqu'en butée.

= Mettre la piéce en plastique en place.

= Serrer la vis.

Régler la pression exercée.

Pour optimiser le résultat d'aspiration, il est

possible de régler la pression exercée sur

les lévres d'aspiration.

= Régler la hauteur des roulettes au ni-
veau des vis (A). Régler les deux roulet-
tes a la méme hauteur.

Sostituire i labbri di aspirazione

= Allentare la vite.

=> Togliere la parte sintetica.

=> Togliere i labbri di aspirazione.

=>» Inserire le nuove labbra di aspirazione
fino alla battuta di arresto.

=>» Spingere la parte sintetica.

=>» Stringere la vite.

Regolare la pressione di contatto

Per ottimizzare il risultato di aspirazione &

possibile regolare la pressione di contatto

delle labbra di aspirazione.

= Regolare l'altezza delle rotelle dalle viti
(A). Regolare le due rotelle alla stessa
altezza.

Zuiglippen vervangen

=> Schroef losdraaien.

= Kunststof onderdeel verwijderen.

=> Zuiglippen verwijderen.

= Nieuwe zuiglippen tot de aanslag in-
trekken.

=> Kunststof onderdeel opschuiven.

=> Schroef aanspannen.

Aandrukkracht instellen

Ter optimalisatie van het zuigresultaat kan

de aandrukkracht van de zuiglippen inge-

steld worden.

=> Hoogte van de rollen instellen aan de
schroeven (A). Beide rollen op dezelfde
hoogte instellen.

Recambio de los labios de aspira-
cion
=> Aflojar tornillo.
= Retire la pieza de plastico.
=> Retire los labios de aspiracion.
= Meter nuevos labios de aspiracion has-
ta el tope.
= Coloque la pieza de plastico.
=> Apretar los tornillos.

Ajustar la presion de apriete

Para optimizar el resultado de aspiracion,

se puede ajustar la presion de apriete de

los labios de aspiracion.

=> Ajustar la altura de las ruedas con los
tornillos (A). Ajustar las dos ruedas a la
misma altura.

Trocar os labios de aspiragao

Soltar o parafuso.

Retirar a pega em plastico.

Tirar os labios de aspiragao.
Posicionar os novos labios de aspira-
¢ao até ao batente.

Montar a peca de plastico.

Apertar o parafuso.
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Regular a pressao de encosto

De modo a optimizar o resultado de aspira-

cao é possivel ajustar a presséo de encos-

to dos labios de aspiragao.

=>» Ajustar a altura dos rolos nos parafusos
(A). Ajustar os dois rolos na mesma altura.

Udskiftning af sugelaber

= Lgsn skruen.

= Tag kunststofdelene af.

= Tag sugeleeberne af.

= Treek den nye sugelaebe ind til anslaget.
= Seet kunststofdelene pa.

=> Stram skruen.

Indstil pressetrykket

Til optimering af sugeresultaterne sugelee-

bernes pressetryk indstilles.

=> Indstil rullernes hgjde via skruerne (A).
Indstil begge skruer pa samme hgjde.

Skifting av sugelepper

= Lgsne skruen.

= Ta av plastdelen.

= Trekk av sugeleppen.

= Trekk inn nye sugelepper til anslag.
= Sett pa plass plastdelen.

= Trekk til skruen.

Juster barstetrykk

For optimering av sugeresultatet kan tryk-

ket pa sugeleppene stilles inn.

=> Still inn hayde pa rullene med skruen
(A). Still inn begge rullene pa samme
hgyde.

Byta ut suglappar

= Lossa skruven.

= Drag bort plastdelen.

= Drag bort suglappar.

=> Drain de nya suglépparna sa langt det gar.
= Tra pa plastdelen.

= Skruva fast skruven.

Stéll in anliggningstrycket.

For att optimera uppsugningsresultatet kan

suglapparnas anliggningstryck anpassas.

=>» Stall in rullarnas hojd med skruvarna
(A). Stall in bada rullarna pa samma
hojd.
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Imuhuulien vaihto

Irrota ruuvi.

Veda muoviosa irti.

Veda imuhuulet irti.

Veda uudet imuhuulet sisdan vastee-
seen asti.

Tydnna muoviosa takaisin paikalleen.
Kirista ruuvi.
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Kosketuspaineen saataminen

Imuhuulten kosketuspainetta voi saataa

imurointituloksen optimoimiseksi.

=>» Saada rullien korkeus ruuveilla (A).
Saada molemmat rullat samaan korke-
uteen.

EL

AAAayn XEIAWV avappéenong

AUOTE TOUG KOXAIEG.

BydAte 10 TTAQOTIKO TEPAXIO.

Byadlete Ta x€iAn avappdenang.
Eicaydyete Ta X€iAn avappopnong £wg
TO TEPUQ.

ToTtroBeTAOTE TO TTAACTIKO TEUAXIO.

2 @i¢Te TOV KOXAIQ.
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PUOuion Tng mTicong ema@ng

MNa BeATIOTOTTOINGT TOU ATTOTEAEGUATOG TNG

avappoPnong UTToPEITE va pubuiceTe TNV

TTiEON ETTAPAG TWV XEIAWV avappoenang.

= PuBpioTe T0 UYOG TWV TPOXIOKWV OTTO
TOUuG KOXAigg (A). PuBpioTe Toug dUo
Tpoxiokoug oTo 610 UYog.

TR

Emme dudaklarinin degistirilmesi

Civatayi gevsetin.

Plastik pargayi ¢cekerek cikartin.
Emme dudaklarini gekerek cikartin.
Yeni stiptirme dudaklarini tahdide
kadar igeri ¢ekin.

Plastik parcayi yerine takin.
Civatayi sikin.
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Baski basincinin ayarlanmasi

Siplrme sonucunu optimum diizeye

getirmek icin, stiptirme dudaklarinin baski

basinci ayarlanabilir.

= Makaralarin yuksekligini civatalardan
(A) ayarlayin. Her iki makarayi ayni
yukseklige getirin.

3ameHa BcacbiBalLWMX KPOMOK

OTKPYTUTb BUHT.

CHsTb NnacTMaccoByto AeTarb.
CHsITb BCacbIBatoLLME KPOMKMU.
HapeTb fo ynopa HoBble
BCaCbIBalOLLME KPOMKM.

YCcTaHOBUTb NIAacTMacCoBYO AeTarb.
3aTaHyTb BUHT.
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OTKOPPEKTUPOBaTb CUIy HaXuma

Ona ynyJweHus addeKTnBHOCTH
BCacCblBaHWSA MOXHO OTKOPPEKTUpOoBaTh
CUNYy HaXMMa Ha BCacblBaOLLME NaHKN.
= OtperynmpoBaTb BbICOTY PONNKOB NpK
nomoLum BuHTOB (A). YcTtaHoBUTL 06a
ponuKa Ha xenaemyto BbICOTY.

Cserélje ki a gumiéleket

= Csavart meglazitani.

= A mlanyag alkatrészt lehuzni.

= Huzza le a gumiéleket.

= Az Uj gumiéleket Gtkdzésig behuzni.
= A mianyag alkatrészt feltolni.

= A csavart meghuzni.

A nyomaserdsség beallitasa

A leszivasi eredmény optimalizalasahoz a

gumiélek nyoméaserdsségét be lehet

allitani.

= A gorgbék magassagat a csavaroknal
(A) lehet beallitani. A két gorgét
egyforma magassagra kell beallitani.

Vyména chlopni

Povolit Sroub.

Sejmout plastovy dil.

Sundejte chlopné.

Nasadit nové saci manzety az na
doraz.

Navléci plastovy dil.

Utahnout Sroub.
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Nastavte pritlacny tlak

Pro optimalizaci vysavani je mozné

nastavit pfitlacné dily saci manzety.

=> Nastavit vySku vale¢kl pomoci Sroubl
(A). Vysku obou valeckl nastavte na
stejnou hodnotu.

Zamenjava sesalnih brisalcev

= Odvijte vijak.

= Snemite plasti¢ni del.

= lzvlecite sesalne brisalce.

= Vpotegnite nove sesalne nastavke do
konca.

= Nataknite plasti¢ni del.

=>» Pritegnite vijak.

Nastavljanje pritisnega tlaka

Za optimiranje rezultata sesanja se lahko

nastavi pritisni tlak sesalnih nastavkov:

=>» Zvijaki (A) nastavite visino kolesc. Oba
kolesca nastavite na enako visino.

PL

Wymieni¢ listwy gumowe.

Poluzowac srube.

Zdjac¢ element z tworzywa sztucznego.
Zdjac listwy gumowe.

Wciggna¢ do oporu nowe listwy
gumowe.

Nasuna¢ element z tworzywa
sztucznego.

Dokreci¢ srube.
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Ustawi¢ site docisku

W celu optymalizacji wyniku zasysania

mozna ustawic site docisku listew

gumowych.

= Ustawi¢ wysokos¢ rolek przy srubach
(A). Ustawi¢ obydwie rolki na tej samej
WySOKOSci.

inlocuirea lamei de aspirare

Slabiti surubul.

Tndepértatj piesa din material plastic.
Indepartati lamele de aspiratie.
Introduceti lamele noi de aspiratie pana
la limitator.

Montati piesa din material plastic.
Strangeti surubul.
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Reglarea presiunii de apasare

Pentru optimizarea rezultatului aspirarii

puteti regla puterea de apasare a lamelor

de aspiratie.

=> Reglati inaltimea rolelor cu ajutorul
suruburilor (A). Reglati ambele role la
aceeasi inaltime.



Vymena sacich stierok

= Uvolnite skrutku.

=> Vytiahnite plastovy diel.

=> Stiahnite sacie stierky.

=> Natiahnite nové sacie stierky az na
doraz.

= Nasunte plastovy diel.

=> Utiahnite skrutku.

Nastavte pritlak

Na optimalizaciu vysledkov odsavania sa

da nastavit pritlak sacich stierok.

= Nastavte pomocou skrutiek (A) vySku
koliesok. Nastavte obe kolieska na
rovnaku vysku.

Zamjena gumica za usisavanje
prljavstine

=> Otpustite vijak.

=> Skinite plasticni dio.

=> Skinite gumice za usisavanije.
= Uvucite nove gumice do kraja.
=> Nataknite plasti¢ni dio.

=> Zategnite vijak.

Namjestanje tlaka nalijeganja

Rezultat usisavanja se moze poboljsati

prilagodavanjem tlaka nalijeganja gumica.

=>» Vijcima (A) namjestite visinu kotacica.
Oba kotacic¢a postavite na istu visinu.

Zamena gumica za usisavanje
prljavstine

= Otpustite zavrtan;.

=>» Skinite plasti¢ni deo.

=>» Skinite gumice za usisavanje.
= Uvucite do kraja nove gumice.
= Nataknite plasti¢ni deo.

=> Zategnite zavrtan;.

Podesavanje pritiska naleganja

Rezultat usisavanja mozete poboljSati

prilagodavanjem pritiska naleganja

gumica.

=>» Zavrtnjima (A) podesite visinu tockica.
Oba tocki¢a postavite na istu visinu.

[a ce cMeHAT 3acMyKBaluuTe
e3nyeTa

Pa3ssuinte 6onTa.

VM3BageTe nnactmacoBaTta yacT.

[a ce n3BagsT saacmyksalute
esuyeTa.

M3Ternete gokpan HoBute
3acMyKBaLLM e3nyeTa.

lMocTaBeTe HoBaTa nracTMacoBa 4acT.
3aterHete 6onTa.
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HaCTpOﬁKa Ha HansAraHeTo Ha
NMPUTUCKaHe

3a onTumm3npaHe Ha pesynrata oT

N3CMYKBAHETO HaNsAraHeTo Ha NpuTUcKaHe

Ha 3acMyKBalLMTe e3nyeTa Moxe Jda ce

HacTpow.

= HacTtpoiite BUCOUMHaTa Ha ponkuTe oT
6ontoBeTe (A). HacTpoite aBete
POSKM Ha efHaKBa BUCOYMHA.

Imihuulte vahetamine

= Keerake kruvi lahti.

= Tédmmake plastdetail maha.

= Tdmmake imihuuled maha.

= Tédmmake uued imihuuled I18puni sisse.
= Likake plastdetail peale.

= Keerake kruvi kinni.

Reguleerige kontaktsurvet.

Puhastustulemuse optimeerimiseks voib

imihuulte kontaktsurvet reguleerida.

= Reguleerige rullide kdrgust kruvidest
(A). Seadke mdlemad rullid samale
kérgusele.

Suaksanas méliSu nomaina

=> Atskravéjiet skravi.

= |znemiet plastmasas detalu.

=> Iznemiet sikSanas mélites.

=> levelciet I1dz galam jaunas sikSanas
mélttes.

= Uzbidiet plastmasas detalu.

= Pievelciet skrivi.

PiespieSanas spéka regulésSana

Lai optimizétu tiriSanas rezultatu, var

noregulét siikSanas méliSu piespieSanas

speku.

= Ar skrivém (A) noregulgjiet ritentinu
augstumu. Noregulgjiet abus ritentinus
vienada augstuma.

Siurbimo juostelés pakeitimas

= Atsukite varztus

= Nuimkite apdaila.

=>» |Straukite siurbimo juostele.

=>» ki atramos jtraukite naujas siurbimo
juosteles.

= Uzdékite apdaila.

=>» Priverzkite varzta.

Nustatykite prispaudimo slég;j.

Norint pasiekti optimaly iSsiurbimo

rezultatg galima nustatyti siurbimo juosteliy

prispaudimo slégj.

= Nustatykite ratuky aukstj varztais (A).
Nustatykite abu ratukus viename
aukstyje.

3amiHa yCMOKTYBanbHUX Kpanok

MocnabuTtu rBuHT.

3HimMiTb NacTMacoBy geTarnb.
BcTaBuTtu 53nykmn

Hapgartv oo ynopy HoBi BCMOKTYBarsbHi
Kpanku.

BcTaHoBUTM nnacTmacoBy AeTanb.
3aTArHyTM rBUHT.
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BcTtaHoBneHHsA 3ycunns
HaTUCKaHHA

[nsa noninweHHs epeKTUBHOCTI

BCMOKTYBaHHS MOXHa BiAKOPEKTyBaTH

3yCUNMSA HAaTUCKAHHS Ha BCMOKTYBarbHi

nnaHKu.

=> BigperynioBaTv BUCOTY POSUKIiB 3a
ponomoroto reBuHTIB (A). BcTaHoButu
obuasa ponukn Ha 6axaHy BUCOTY.
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R55 [R65 |R75 |[R90 |Standard, oOlfest, Anti Streifen olfest fr struk- D
D55 (D65 |[D75 |D90 (standard, oil resistant, |olfest, turierte Boden,
standard resistant anti stripes oil resistant for
I'huile oil resistant, textured floors. ||
anti marques resistant I'huile U
resistant I'huile |pour les sols
structurés
BR 30/4 C 300 mm -- - - - 4.777-320.0 -
BR 40/10 C 435 mm -- - - - 4.777-323.0 -
BR/BD 40/25 C 770 mm 6.273-253.0 | 6.273-254.0 - - 4.777-400.0 -
BR/BD 45/40 C/W
BR/BD 55/40 C/W 6.273-213.0 4.777-406.0 | 4.777-416.0
BR/BD 530
B 60 W 850 mm 6.273-207.0 | 6.273-229.0 6.273-290.0
B90 R 4.777-401.0 | 4.777-411.0
BR/BD 550 -
B 95 RS 4.777-408.0
BR 60/95 RS 910 mm 8.629-203.0 | 8.629-204.0 - - - -
BD 60/95 RS 8.629-201.0 | 8.629-202.0 - - - 8.602-517.0
BR/BD 65/80 W
BR/BD 550 XL
BR/BD Trike
BR/BD 750
BR/BD 55/60 W 940 mm -- 6.273-208.0 | 6.273-205.0 6.273-291.0 |4.777-402.0 | 4.777-412.0
BR/BD 75/140 R
B60W X
B8OW X x*
B90R X
B 140 R X X
BR/BD 700
BR/BD 90/140 R 1060 mm -- 6.273-209.0 | 6.273-206.0 6.273-293.0 |4.777-403.0 | 4.777-413.0
B 140 R X
BD 80/120 1130 mm 8.629-200.0 - - - - -
BR/BD 100/250 R/RI | 1180 mm -- 6.273-252.0 - 6.273-296.0 | 4.777-404.0 | 4.777-414.0
BR/BD 120/250 R 1400 mm -- 6.273-210.0 | 6.273-216.0 6.273-295.0 |4.777-405.0 | 4.777-415.0
BR/BD 1000 1420 mm -- 6.273-210.0 | 6.273-216.0 6.273-295.0 |4.777-051.0 | 4.777-057.0
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